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Abstract of DE1 0052797 

The invention relates to a pump (10), comprising a pump head (12) which has a pump chamber (11), and 
an electromotor (14) which drives the pump head (12) and which has a rotor (38). Said rotor (38) is 
connected to the pump head (12) and is situated in a rotor chamber (82) which open to the pump 
chamber (11). According to the invention, the stator (40) that is positioned radially around the rotor 
chamber (82) is sealed against the pumping medium by a sealing wall (51) belonging to the stator (40) 
and at least one housing wall (64). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@) Elektromotorisch angetriebene Pumpe und Verfahren zur Herstellung einer solchen Pumpe 

(57) Die Erfindung betrifft eine Pumpe (10) mit einem Pum- 
penkopf (12), der einen Pumpenraum (11) aufweist und 
mit einem den Pumpenkopf (12) antreibenden Electromo- 
tor (14), der einen Stator (40) und einen Rotor (38) auf- 
weist, wobei.der Rotor (38) mit dem Pumpenkopf (12) ver- 
bunden ist und in einem zum Pumpenraum (11) hin geoff- 
neten Rotorraum (82) angeordnet ist. 
Es wird vorgeschlagen, dass der radial um den Rotor- 
raum (82) herum angeordnete Stator (40) durch eine zum 
Stator (40) gehorende Dichtwand (51) und mihdestens 
eine Gehausewand (64) gegen das Fordermedium hin ab- 
gedichtet ist. 
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DE 100. 

1 

Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung geht aus von einer Motorpurnpe mit 
einem Pumpenkopf und einem den Pumpenkopf antreiben- 
den Elektromotor nach der Gattung des OberbegrifTs des 
Anspruchs 1 beziehungs weise von einem Verfahreh zur 
Herstellung einer solchen Pumpe nach dem OberbegrifF des 
Anspruchs 20. 

[0002] Derartige Mptorpumpen dienen dem Transport be- 
ziehungsweise der Druckerhohung einer Fiiissigkeit und 
werden seit langerer Zeit beispielsweise als Wasserpumpen 
in Heizungskreislaufen genutzt. 

[0003] Aus ' der europaischen Patentschrift EP- 
0 778 649 B 1 ist eine Pumpe-Motor-Einheit bekannt, die als 
Kuhlwasserpumpe eines Kraftfahrzeugverbrennungsmotors 
dient. Bei der in der EP-0 778 649 Bl beschriebenen 
Pumpe-Motor-Einheit handelt es sich um eine Kreisei- 
pumpe, die von einem elektronisch kommutierten Gleich- 
strommotor angetrieben wird. Die Kreiselpumpe und der 
. Gleichstromrnotor sind iiber einen Kuhlkorper miteinander 
verbunden. Zwischen dem Pumpengehause und dem Kuhl- 
korper ist ein aus einem geeigneten Material bestehender 
Spalttopf eingespannt, der den Laufer des Elektromotors 
vom Stander trennt. Eine zwischen Pumpengehause und 
Spalttopf eingebrachte Dichtung dichtet die fliissigkeitsge- 
fullte Lauferkammer gegenuber einer auBeren Standerkam- 
, mer ab. 

[0004] Ein Nachteil der in der EP-0 778 649 B 1 beschrie- 30 
benen Pumpe-Motor-Einheit und aller vergleichbaren Mo* 
torpumpen ist der entstehende Luftspalt zwischen dem Sta- 
tor (Stander) und dem Rotor (Laufer) des Elektromotors, der 
sich negativ auf den Wirkungsgrad solch eines Spaltrohrmo- 
tors auswirkt Eine Verringerung des Luftspalts durch Redu- 35 
zierung der Materialstarke des Spalttopfes zieht die Gefahr 
von mechanischen Instabilitaten am Spalttopf nach sich. 
Dies kann z:u einem vorzeitigen Ausfall der Pumpe fuhren. 
[0005] Auch die Kuhlung der Leistungselektronik des 
Steuermotors durch einen zusatzlichen passiven Kuhlkor- 40 
per, wie er in der EP-0 778 649 B 1 yorgeschlagen wird, er- 
hoht - neben der Notwendigkeit eines zusatzlichen Spalt- 
topfes - die Komplexitat einer solchen Pumpe. 
[0006] In der EP-0 713 282 Bl ist ein Spaltrohrmotor fur 
Pumpen offenbart mit einem zwischen dem Rotor und dem 45 
Stator angeordneten Spalttopf. Der Stator weist einen diinn- 
wandigen hulsenforrnigen, insbesondere geblechten Grund- 
korper auf. Dieser Grundkorper tragt auf seiner AuBenseite 
radial ausgerichtete Stege, die die Statorwicklung tragen 
und liegt mit seiner zylindrischen Innenseite zumindest teil- 50 
weise an der AuBenseite des Spaltrohres an. Nachteilig auch 
hier ist die aufwendige Montage und Abdichtung des zu- 
satzlichen Spalttopfes. Das Spaltrohr muss zwischen dem 
Statorpaket und dem Laufer eingebaut und abgedichtet wer- 
den. : . 55 
[0007] Die Steuer- und Regelelektronik des Spaltrohrmo- 
tors der EP-0713 282 ist als Modul ausgebildet und bedarf 
einer aufwendigen Kuhlung. Das Elektronikmodul liegt mit 
seiner einen Gehauseseite formschlussig an der Statorwick- 
lung an. Die von der Elektronik erzeugte Warmeenergie 60 
wird uber das Schaltgehause an das Motorengehause mit der 
sich darin befindenden Statorwicklung abgegeben. Diese 
wiederum gibt die aufgenommene Warmeenergie iiber den 
Spalttopf an das Fordermedium ab. 

65 

Vorteile der Erfindung 
[0008] Die erfindungsgemaBe Pumpe mit den Merkmalen 
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des Anspruchs 1 hat den Vorteil, dass auf einfache Art und 
Weise die Abdichtung des zum Fordermedium hin geoffhe- 
ten Rotbrraumes gegenuber dem Statorraum ermoglicht 
wird und zusatzlich eine gute Kuhlung der Elektronik des 
5 Pumpenmotors erreicht wird. 

[0009] Dadurch, dass die Dichtwand des Spalttopfes di- 
rekt zum Stator gehort, kann auf das zusatzliche Bauteil ei- 
nes Spaltrohres verzichtet Werden. Bei der Montage und Ab- 
dichtung der erfindungsgemaBen Pumpe entfallt der Monta- 
10 geschritt der Einbringung des Spaltrohres zwischen dem 
Stator und dem Rotor, was zu einer entsprechenden Verein- 
fachung und Kostenreduzierung bei der Fertigung der erfin- 
dungsgemaBen Pumpe fuhrt 

[0010] Durch die in den abhangigen Anspruchen aufge- 
15 fuhrten MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen der in Anspruch 1 genannten Pumpe mog- 
lich. 

[0011] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der erfindungsge- 
maBen Pumpe ergibt sich dadurch, dass sich der Pumpen- 
20 kopf, der diesen Pumpenkopf treibende Elektromotor und 
ein elektronisches Schaltteil, dass zur Steuerung des Elek- 
tromotors dient, gemeinsam in einem Gehause angeordnet 
sind. Dieses Gehause kann ein einteiliges Gehause sein oder 
auch aus mehreren Komponenten besteben, die den einzel- 
25 nen Funktionen (Pumpe, Motor, Schaltteil) zuzuordrien sind 
und die miteinander verbunden sind. Das Motorengehause 
kann so gleichzeitig als Gehauseteil und und auch als Kiihl- 
korper fur die Elektronik genutzt werden. 
[0012] Eine mit dem Motorengehause einstuckig ausge- 
fuhrte Wand gibt der erfindungsgemaBen Pumpe die not- 
wendige mechanische Stabilitat und kann gleichzeitig zur 
Abdichtung des Rotorraumes beitragen. Diese. Wand lasst 
sich im speziellen aus Metall herstellen, was aus Festigkeits- 
und Wameubertragungsgrunden von Vorteil ist. Prinzipiell 
ist damit die Verwendung nur eines Metallteils fur das Pum- 
pengehause der erfindungsgemaBen Pumpe moglich, was zu 
einer deutlichen Kostenreduzierung einer solchen Pumpe 
fuhrt. 

[0013] Eine mit dem Stator fest verbundene und den Ro- 
torraum in radialer Richtung abgrenzende Dichtwand ver- 
meidet die Notwendigkeit eines Spaltrohres in Form eines 
zusatzlichen, separaten Bauteils. Zur Abdichtung zwischen 
Rotor und Stator ist damit kein eigenes Bauteil mehr not- 
wendig. Speziell lasst sich diese Dichtwand als eine in Um- 
fangsrichtung des Rotorraumes vollstandig geschlossene 
Ummantelung des Stators ausbilden. Diese Ummantelung 
des Stators kann in einfacher und vorteilhafter Weise aus 
KunststofT oder einem anderen geeigneten Material herge- 
stellt werden. 

[0014] Die Ummantelung des Stators mit einem Kunst- 
stoff bietet zudem den Vorteil, dass sich die Polzahne des 
Stators, die beispielsweise durch diskrete Blechlamellenpa- 
kete gebildet sein konnen, auf einfache und vorteilhafte 
Weise direkt in den Kunststoff einspritzen und so fixieren 
lassen. 

[0015] Durch die Kunststoffummantelung ist es zudem 
moglich, dass dem Dichtelement zwischen Rotor- und Sta- 
torraum eine Reihe von weiteren Funktionen ubertragen 
werden konnen, die ein separates Spaltrohr im urspriingli- 
chen Sinne nicht erfiillen kann. Neben der Abdichtung des 
das Fordermedium fuhrenden Rotorraumes gegenuber dem 
Statorraum konnen die Statorblechpakete durch das Ein- 
spritzen befestigt und beispielsweise gegen Verdrehen gesi- 
chert werden. Dies bedeutet eine einfache und sichere Fixie- 
rung der Blechpakete. Der umspritzte Stator gestattet es 
ebenfalls die notwendigen Wickelkorper der Statorwicklung 
beim Spritzprozess direkt mit auszubilden. Bendtigte Kon- 
lakttaschen fur den Anschluss der Statorwicklung lassen 
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sich ebenso wie andere benotigte Halterungen am Stator in 
vorteilhafter Weise beim Spritzprozess direkt rnit ausfor- 
men. Dies alles vereinfacht den Aufbau und die Abdichtung 
des Stators, verringert die Anzahl der Bauteile und erleich- 
tert damit den Zusammenbau der erfindungsgemaBen 5 
Pumpe. Mit einer Spaltrohrpumpe der herkommlichen Bau- 
art ist das so nicht zu realisieren. 

[0016] Wird der Stator mit einer Motorengehause wand, 
insbesondere mit einer Wand aus Metall verbunden, so kann 
diese Wand die anfallenden Krafte und Momente aufneh- 10 
men. Diese Metall wand kann zweckmaBiger Weise auf- 
grund ihrer Warmeleitfabigkeit dann auch direkt als Kuhl- 
korper fur die Elektronik des Pumpenmotors benutzt wer- 
den. Eine gute Kiihlung der elektronischen Schaltelemente 
ergibt sich, wenn diese direkt auf die Metallwand aufge- 15 
bracht werden. Gegebenenfalls kann auch eine Warmeleit- 
folie zwischen Bauteil und Kiihlkorper gelegt werden. Es ist 
vorstellbar die Leistungsbauteile der Elektronik liber Fedem 
an die Kiihlflache zu drucken oder auch iiber einen elek- 
trisch isolierenden Kleber direkt an die Kiihlflache ther- 20 
misch anzukoppeln. Damit ist eine gute Warmeubertragung 
vom Leistungsbauteil der Elektronik in das metallische Mo- 
torengehause gewahrleisteL 

[0017] Eine weitere deutliche Verbesserung der Kuhlung 
der Elemente der Steuerelektronik lasst sich erreichen, wenn 25 
die metallische Kiihlwand ihrerseits zusatzlich aktiv gektihlt 
wird. In der erfindungsgemaBen Motorpumpe wird aus die- 
sem Grund ein Teil des zu' pumpenden Fluids an der Kiihl- 
wand motorseiug vorbeigeftihrt. Eine derartige Kiihlung ist 
moglich, da die zu erwartenden Kiihlwassertemperaturen 30 
des Verbrennungsmotors unter den Umgebungstemperatu- 
ren zu liegen kommen. Zur Kuhlung der Metallwand ist in 
dem Pumpenkopf eine druckseitge Offnung vorgesehen, die 
iiber einen Kanal in der gemeinsamen Welle des Elektromo- 
tors mit dem Pumpenrad eine Verbindung zur Saugseite der 35 
Pumpe schafft. Somit liegt iiber dem Rotor die voile Druck- 
differenz der Pumpe an, so dass ein Sekundarstrom des zu 
pumpenden Fluids, der genau an der Kiihlflache des Moto- 
rengehauses vorbeigefuhrt wird, realisiert worden ist. 
[0018] Vorteilhafter Weise wird der Elektromotor zwi- .40 
schen dem Schaltteil mit der Leistungselektroriik und dem 
Pumpenkopf angeordneL Dies ermoglicht eine kompakte, 
platzsparende Konstruktion der erfindungsgemaBen Motor- 
pumpe. Ein elektronisch kommutierte Gleichstrommotor, 
der die Pumpe antreiben kann, gewahrleistet eine exakte Re- 45 
gelung des Kuhlnutteldurchflusses, beispiels weise eines 
Kuhl-beziehungsweise Heizkreislaufs eines Kraftfahrzeugs 
mit Verbrennungsmotor. Dies wiederum ermoglicht eine ge- 
nau angepasste Warmeabfuhr und damit unter anderem auch 
einen optimalen Wirkungsgrad und Kraftstoffverbrauch des 50 
Fahrzeugmotors. 

Zeichnung 



[0019] In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt, dass in der nachfolgenden Beschrei- 
bung naher erlautert wird. 
[0020] Es zeigen: 

[0021] Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungsge- 
maBe, elektromotorisch angetriebene Pumpe, 
[0022] Fig. 2 einen Querschnitt durch den Stator des Elek- 
tromotprs der erfindungsgemaBen, elektromotorisch ange- 
triebenen Pumpe und 

[0023] Fig. 3 eine Detailansicht des Stators der erfin- 
dungsgemaBen, elektromotorisch angetriebenen Pumpe. 
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Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

[0024] Das in der Fig. 1 im Langsschnitt dargestellte Aus- 
fuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen, elektromoto- 
risch angetriebenen Pumpe 10 besteht aus einem Pumpen- 
kopf 12, der von einem biirstenlosen, elektronisch kommu- 
tierten Elektromotor 14 angetrieben wird und einem Schalt- 
teil 16 zur Steuerung des Elektromotors 14. 
[0025] Der Pumpenkopf 12 besitzt ein Pumpengehause 
18, in dem sich ein auf einer Antriebswelle 20 befestigtes 
Laufrad 22 in einem Pumpenraum 11 befindet. Das Laufrad 
22 ist mit Schaufeln 24 zum Transport und zur Druckerho- 
hung einer umzupumpenden Hiissigkeit versehen. In das 
Pumpengehause 18 hinein fuhrt eine Offnung 26 zum An- 
saugen der Hiissigkeit in Richtung des Pfeils 28. Ferner 
weist das Pumpengehause eine in der Fig. 1 nicht vollstan : 
dig dargestellte Austrittsoffnung 30 auf der Druckseite der 
Pumpe auf. Die Ansaugoffhung 26 miindet auf die Schau- 
feln 24 des Laufrades 22 der Pumpe 10. Das Pumpenge- 
hause 18 ist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaBen Motorpumpe 10 iiber einen Flansch 32 mit 
einem Motorengehause 34 verbunden und iiber einen O- 
Ring 36, der sich zwischen den beiden Gehauseteilen befin- 
det, abgedichtet. Zur stabilen Verbindung des Pumpenkopfs 
12 mit dem Motorengehause 30 sind verschiedene Moglich- 
keiten der Befestigung denkbar, von denen hier nur das Ver- 
schrauben, Vernieten, Verkleben beispielhatf genannt wer- 
den sollen. 

[0026] Der Elektromotor 14 der erfindungsgemaBen 
Pumpe 10 besitzt einen im Motorengehause 34 angeordne- 
ten Rotor 38 und einen in radialer Richtung den Rotor 38 
umgreifenden Stator 40. Der Stator 40 besteht aus einem 
Kunststoff-Tragerteil 42, in das mehrere, die Statorpole bil- 
dende Weicheisenzahne 44 direkt eingespritzt sind. Diese 
Weicheisenzahne sind beispielsweise in Form von Blechla- 
mellen-Paketen 46 - wie in der Fig. 1 angedeutet - ausgebil- 
det. 

[0027] Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch den Stator 40. 
Zu erkennen ist das Kunststoff-Tragerteil 42 und die darin 
eingespritzten Polzahne 44. Das Kunststoff-Tragerteil 42 
bildet auf seiner, dem Rotor 38 (in Fig. 2 der Ubersicht hal- 
ber nicht eingezeichnet) zugewandten Innenseite 48 eine 
vollstandig geschlossene Kunststoffummantelung 50 des 
Stators 40. Die Kunststoffummantelung 50 ist derart ausge- 
staltet, dass sie den innen, d. h. im Zwischemaum 52 des 
Kunststoff-Tragerteils 42 liegenden Rotor 38 zum Stator 40 
hin abdichtet Die Kunststoffummantelung 50 der Statorpol- 
zahne 44 dient nicht nur als eine Dichtwand 51 fur den Sta- 
tor sondern auch als Tragerform und Wickelkorper 54 fur 
die Wicklungen 56 der Statorspulen 58. 
[0028] Fig. 3 zeigt in einem Ausschnitt eine mogliche 
Realisierung der Tragerform 54 fur die Wicklungen 56 des 
Stators 40. Die Kunststoffummantelung 50 der Polzahne 44 
ist so ausgeformt, .dass sich eine stabile Aufhahme fur die 
Wicklungen 56 der Spule 58 ergibt. Zusatzliche Kontaktta- 
schen 60 fur den Wicklungsdraht 62 lassen sich - wie in Fig. 
3 dargestellt - ebenso wie weitere benotigte Halterungen di- 
rekt am Kunststoff-Tragerteil 42 des Stators 40 durch einen 
formbildenden Prozess ausformen. 

[0029] , Der Stator 40 mit seinem Kunststoff-Tragerteil 42 
ist in axialer Richtung an einer Wand 64 des Motorengehau- 
ses 34 verdrehsicher befestigt und zusatzlich iiber Dichtele- 
mente 66 gegen iiber dem Motorengehause 34 abgedichtet. 
Die dem Pumpenkopf 12 abgewandte Wand 64 des Moto- 
rengehauses 34 ist in dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 
einstuckig mit dem Motorengehause 34 ausgefuhrt und be- 
sitzt mehrere - im Ausfuhrungsbeispiel als Zapfen 68 aus- 
gefuhrte - Halterungen zur Fixierung des Stators 40. Die 
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Gehausewand 64 weist zudem eine Anzahl von Durchfuh- 
rungen 70 fur eine oder auch mehrere elektrische Verbin- 
dungen 72 des Elektromotors 14 mit dem Schaltteil 16 auf. 
Die Gehausewand 64 kann vorzugsweise - ebenso wie das 
Motorengehause 34 - aus Metall gefertigt sein, um die 5 
Krafte und Momente des Motors besser aufnehmen zu kon- 
nen und eine sichere Befestigung des Stators 40 zu garantie- 
ren. Auch aus Warmeubertragungsgrunden bietet sich hier 
eine Metallwand als Kiihlwand 65 an. Die Gehausewand 64 
besitzt zusatzlich eine - im Ausfuhrungsbei spiel einstiickig 10 
ausgefiihrte - Halterung 74, in die ein erstes Lager 76 der 
Motorwelle 20 gesetzt ist. 

[0030] Der vom Kunststoff-Tragerteil 42 ummantelte In- 
nenraurn 52 des Stators 40 und der entsprechend uberdeckte 
Bereich der Gehausewand 64 des Motorgehauses 34 bilden 15 
erfindungsgemaB einen becherformigen Raum 78, in dem 
der Rotor 38 des Elektromotors 14 umlaufL Der Rotor 38 , 
sitzt fest auf einer Welle, die in diesem Ausfuhrungsbeispiel 
auch die Antriebswelle 20 des Pumpenlaufrades 22 ist. Der 
Rotor 38 tragt in axialer Richtung Permanentmagnete 80, 20 
die uber seinen gesamten Umfang gleichmaBig verteilt sind. 
Der einen Rotorraum 82 bildende becherformige Raum 78 
ist in radialer Richtung gerade so gro8, dass die achsfemen 
Teile des Rotors in unmittelbarer Nahe der Innenseite 48 der 
Kunststoffummantelung 50 des Stators 40 umlaufen, diese 25 
aber nicht beriihren. Durch die erfindungsgemaBe Kunst- 
stoffummantelung 50 am Stator 40 ist .es moglich den Spalt 
zwischen dem Stator und dem Rotor 38 des Elektromotors 
14 sehr gering zu halten. 

[0031] Der Rotorraum 82 ist zum Pumpenkopf 12 hin 30 
durch eine Wand 84 und Dichtelemente 86 abgeschlossen. 
Die Wand 84 des Rotorraumes 82 tragt ein zweites Lager 88 
fur die Antriebswelle 20 der Pumpe 10. Zudem weist die 
pumpenkopfseitige Wand 84 eine Offnung 90 zur Druck- 
seite der Pumpe 10 hin auf. 35 
[0032] Durch die druckseitige Offnung 90 der pumpen- 
kopfseitigen Rotorraumwand 84 kann eine Teil des zu for- 
demden Fluids in den Rotorraum 82 gelangen und den Rotor 
38 sowie im Speziellen die Lager 76 und 88 der Antriebs- 
welle 20 umspiilen und kuhlen. Die in den Rotorraum 82 ge- 40 
langte Fliissigkeit flieBt dabei auch an der schaltteilseitigen 
Motorgehausewand 64 entlang und kiihlt diese ebenf alls. 
Durch einen Kanal 92 in der gemeinsamen Antriebswelle 20 
des Motors 14 und des Pumpenkopfes 12 gelangt die Fliis- 
sigkeit anschlieBend in Richtung des Pfeils 94 wieder aus 45 
dem Rotorraum 82 heraus und in den Bereich der saugseiti- 
gen Offnung 90 des Pumpenkopfes 12. 
[0033] Auf der dem Pumpenkopf 12 abgewandten Seite 
des Motorengehauses 34 befindet sich das Schaltteil 16 zur 
Steuerung und Regelung der erfindungsgemaBen Pumpe 10. 50 
Das Schaltteil 16 ist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
einstiickig mit dem Motorengehause 34 verbunden und teilt 
sich mit diesem in vorteilhafter Weise die Gehausewand 64. 
Auf der dem Motor 14 abgewandten Seite der Gehausewand 
64 sind Leistungselemente 96 der Schaltelektronik 98 des 55 
Elektromotors 14 befestigL Diese Leistungselemente 96, die 
beispielsweise Transistoren sein konnen, sind im Ausfuh- 
rungsbeispiel direkt auf die Gehausewand 64 aufgebracht, 
so dass sich eine gute Warmeleitfahigkeit zwischen diesen 
elektronischen Komponenten des Schaltteils 16 und der 60 
Wand 64 ergibt. Die von der Elektronik 98 erzeugte Warme 
kann schnell an die - im Ausfuhrungsbeispiel metallische - 
Gehausewand 64 abgegeben werden. Es ist aber auch vor- 
stellbar, die zu kuhlenden Bauteile des Schaltelements 16 
uber Fedem an die Gehausewand 64 zu drucken. Auch das 65 
direkte Aufkleben mit ein em elektrisch isolierendem Kleber 
zur thermischen Ankopplung der elektronischen Bauteile 98 
an die Kiihlwand 64 ist moglich. 



[0034] Die Gehausewand 64 wird zudem motorseitig von 
der umzupumpenden Hussigkeit zumindest teilweise um- 
strornt, so dass sich erfindungsgemaB eine wesentlich ver- 
besserte Warmeabfuhr fur die Komponenten des Schaltteils 
16 ergibt. 

[0035] Das Schaltteil 16 selbst ist uber einen Deckel 100, 
der im Ausfuhrungsbeispiel direkt auf das Motorengehause 
34 der Pumpe 10 aufgebracht ist, zu verschlieBen. Der Dek- 
kel 100 kann aufgesteckt, verschraubt, vemietet, verklebt 
oder mit einer anderen entsprechenden Technik am Moto- 
rengehause 34 sicher und gegebenenfalls reversibel befe- 
stigt werden. Der Deckel 100 des Schaltteils 16 tragt im dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiel einen Anschluss 102 fur die 
externe Spannungsversorgung der erfindungsgemaBen Mo- 
torpumpe 10. 

[0036] Die Erfindung ist nicht auf das beschriebene Aus- 
fuhrungsbeispiel einer elektromotorisch angetriebenen ■• 
Pumpe beschrankt. 

[0037] Im Speziellen lasst sich auch eine einstiickig mit 
dem Stator verbundene Dichtwand vorteilhaft verwenden. 

Patentanspriiche 

1 . Pumpe mit einem Pumpenkopf (12), der einen Pum- 
penraum (11) aufweist, mit einem den. Pumpenkopf 
(12) antreibenden Elektromotor (14), der einen Stator 
(40) und einen Rotor (38) aufweist, wobei der Rotor 
(38) mit dem Pumpenkopf (12) verbunden ist und in ei- 
nem zum Pumpenraum (U) hin geoffneten Rotorraum 
(82) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Stator (40) radial um den Rotorraum (82) herum ange- 
ordnet ist, und der Rotorraum (82) durch eine zum Sta- 
tor (40) gehorige Dichtwand (51) und mindestens eine 

. Wand (64) des Pumpengehauses (18) gegen den Pum- 
penraum (11) hin abgedichtet ist 

2. Pumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Pumpenkopf (12), der Elektromotor (14) und 
ein elektronisches Schaltteil (16) zur Steuerung des 
Elektromotors (14) in einem gemeinsamen, insbesori- 
dere dreiteiligen Pumpengehause (18) angeordnet sind. 

3. Pumpe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zumindest eine den Rotorraum (82) be- 
grenzende Wand (64) einstiickig mit einem Motorenge- 
hause (34) des Elektromotors (14) ausgefiihrt isL 

4. Pumpe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die den Rotorraum (82) in radialer Richtung be- 
grenzende und zum Stator (40) gehorige Dichtwand 
(51) den Rotorraum (82) uber elastische Dichtmittel 
(66) abdichtet. 

5. Pumpe nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die den Rotorraum (82) 
in radialer Richtung begrenzende Dichtwand (51) fest 
mit dem Stator (40) verbunden isL 

6. Pumpe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Dichtwand (51) von einer in Umfangsrichtung 
des Rotorraums (82) vollstandig geschlossenen Um- 
mantel ung (50) des Stators (40) gebildet ist. 

7. Pumpe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die in Umfangsrichtung des Rotorraums (82) voll- 
standig geschlossene Ummantelung (50) des Stators 
(40) aus Kunststoff besteht. 

8. Pumpe nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in die Ummantelung (50) des Stators 
(40) Polzahne (44) des Stators (40) eingespritzt sind. 

9. Pumpe nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, das die Kunststoffummantelung (50) des Sta- 
tors (40) derart geformt ist, dass sie als Wickelkorper 
(54) fur Statorwicklungen (56) dient. 
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10. Pumpe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Stator (40) mit 
der Wand (64) des Motorengehauses (34) verbunden 
ist. 

11. Pumpe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 5 
che, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine das 
Schaltteil (16) einschlieBende Wand (64) einstuckig 
mit dem Motorengehause (34) ausgefuhrt ist. 

12. Pumpe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass zurnindest ein Elek- 10 
tronikbauteil (96) des Schaltteils (16) an einer von ei- 
nem Fordermedium gekiihlten Kuhlwand (65) ange- 
ordnet ist. 

13. Pumpe nach Anspruch 11 und 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kuhlwand (65) eine Wand (64) des 15 
Motorengehauses (34) ist. 

14. Pumpe nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Volumenstrom des Fordermedi- 
ums von der Druckseite des Pumpenkopfes (12) an der 
Kuhlwand (65) vorbei zu der Saugseite des Pumpeh- 20 
kopfes (12) flieBt. 

15. Pumpe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das elektronische 
Schaltteil (16) an der dem Pumpenkopf (12) entgegen- 
gesetzten Seite des Motorengehauses (34) angebracht 25 
ist. 

16. Pumpe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Welle des Elec- 
tromotors (14) gleichzeitig Antriebswelle (20) des 
Pumpenkopfes (12) ist. 30 

17. Pumpe nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Fordermedium durch einen Kanal (92) in 
der Antriebswelle (20) des Motors (14) zur Saugseite 
flieBt, 

18. Pumpe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 35 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Elektromotor 
(14) ein elektronisch kommutierter Gleichstrommotor 
isL 

19. Pumpe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Pumpe eine 40 
Wasserpumpe fur den Einsatz in Kraftfahrzeugen ist. 

20. Verfahren zur Herstellung einer Pumpe (10), ins- 
besondere einer Fliissigkeitspumpe fiir den Kiihl- bzw. 
Heizkreislauf eines Kraftfahrzeuges wobei die Pumpe ■ 
(10) einen Pumpenkopf (12) und einen Elektromotor 45 
(14) mit einem Stator (40) und einem Rotor (38) auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, dass der Stator (40) des 
den Pumpenkopf (12) antreibenden Eiektromotors (14) 
durch Umspritzen von Statorpolzahnen (44), insbeson : 
dere mit einem Kunststoff hergestellt wird, und dass 50 
beim Einspritzen der Statorpolzahne (44) in den Kunst- 
stoff die Kunststofrummantelung (50) derart ausge- 
formt wird, dass die Statorpolzahne (44) verdrehsicher 
und fest in der Kunststoffummantelung (50) zu sitzen 
kommen, die Kunststoffummantelung (50) als Trager 55 
(54) der Statorwicklungen (56) ausgeformt wird, und 
die Kunststoffummantelung (50) den Stator (40) gegen 
den zum Fordermedium hin geoffneten Rotorraum (82) 
des Eiektromotors (14) abdichten kann. 

; 60 
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